D
V 1311-A pressbackar, hydrualiska

V 1311: Hydraulisk pressningstang for kabelskor och stumt kontaktdon,10-400 mmz2, krimpningsprofil: hexagonal, presskraft: 13 t

Fordelar

Automatisk snabbmatning av pressbackar och dorn
Kraver liten handkraft, ca. 245 N vid maximal kraft
Ergonomiska handtag

Pressningshuvudet roterar 180 grader

Fa verktygsdelar, latt att byta

Anvandningsomraden
System 1311 for kontaktpressning i koppar, 10-400 mm?

Inklusive

Komplett enhet, extern kompressor kravs inte

Levereras i portabel trélada

Pressbackar och pressbackshallare behdver bestillas separat

Tekniska data
Klassificering ETIM 5: ETIM 5.0 Klass-ID: EC000168

ETIM 5.0 Klassificering: Crimpverktyg, for kableskor, &ndhylsor
och skarmanslutning

Klassificering ETIM 6: ETIM 6.0 Class-ID: EC000168
ETIM 6.0 Class-beskrivning: Krimpverktyg kabelsko/kontaktdon,
andhylsor till ledare, skdrmanslutning

Vid forfragan: Batteridrivet verktyg mot forfragan

Ovrigt: Krimpprofil: hexagonal och dorn
Pressningskraft: 130 kN (13 1)

Observera
Fotografierna och ritningar/grafik ar inte i skala och motsvarar inte detaljerade bilder av respektive produkt.
Priser som visas i artikeltabeller innan du loggar in &r bruttopriser, exklusive koppartillagg fér kabel. Ditt nettopris visas i kassan

efter inloggning. Detaljerad information om det totala priset inklusive fraktkostnad samt eventuella tilldgg och avgifter visas i kassan
under Prisinformation.
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DLAPP Produktinformation

V 1311-A pressbackar, hydrualiska

Antal / férp.

Langd (mm)

590

Vikt (kg)

4,9

Yttre stanshallare

V1318

Inre stanshallare

V1316

Fér mm?
10 - 400
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