
 Produktinformation

EPIC® Verktyg för H-D 1,6 stansade kontakter

För standard- och modulinsatser passande EPIC® rektangulära kontaktdon

Produktegenskaper
Styrdon och pressbackar avsedda för krimpverktyget 11147000 och krimpmaskinen 11147001

Observera
Fotografierna och ritningar/grafik är inte i skala och motsvarar inte detaljerade bilder av respektive produkt.
Priser som visas i artikeltabeller innan du loggar in är bruttopriser, exklusive koppartillägg för kabel. Ditt nettopris visas i kassan
efter inloggning. Detaljerad information om det totala priset inklusive fraktkostnad samt eventuella tillägg och avgifter visas i kassan
under Prisinformation.
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Art nr E-nummer Artikelbeskrivning Insatser Area (min) mm² Area (max) mm² Version Övrigt Förpackningsenhet
Verktyg
11147000 1661756 EPIC® TOOL

CRIMP HAND
- - - - - 1

11147001 - Krimpmaskin Utan pressbackar,
utan styrdon

- - Pneumatisk, 5 - 10
bar

- 1

11147170 - EPIC® TOOL DIE
H-D 1.6 stansade
0,14-0,5 mm²

- 0,14 0,5 - - 1

11147180 - EPIC® TOOL DIE
H-D 1.6 stansade
0,5-1,5 mm²

- 0,5 1,5 - - 1

11147190 - EPIC® TOOL DIE
H-D 1.6 stansade
1,5-2,5 mm²

- 1,5 2,5 - - 1

11147300 - Styrdon - - - - För kontakter:
H-D 1,6 svarvade,
H-D 1,6 stansade
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